Elemente folosite pentru sistemul de prindere
modulara “Batiu IAR80”

Element de supra inaltare

In cazul suprainaltarii am folosit doua dimensiuni de elemente
pentru suprainaltare : T50205 & T5021

Insert Inserta Pliers, or Inserta Clamps into any of the

NC machined he

T50205

e [

Product Details
Dimension Weight
(in) (Ib) Part No. CAD
2x55x4 2.3 T50205 Download
2x55x8 3.1 T50210 Download
2x55x12 4.2 T50215




Suruburi de prindere: T55010

An essential component in Modular Fixturing!

Ball Lock Bolts are a time-saving, efficient method of
ocating, and fastening fixture elements to the
BuildPro® tabletop.

Insert the Ball Lock Bolt over the fixturing element
and turn the knurled head with your hand for initia
positioning. The Ball Lock Belt consists of three
ocking steel balls in the bolt shank that move
outward to lock against the bottorm chamfer of the
table plate, pulling the fixture components securely
downward and tightening them in place. Once all
the Bolts are positioned, tighten the socket head cap
screw top of the Bolts with 2 hex wrench. Ball Lock
Bolts release guickly from the Bolt top with a turn of
your hex wrench.

Product Details

Hex  Weight  Part
Type Description Wrench 8 CAD
P m ({Ib) No.
Size (in)
I Fixed For connecting 2 accessories together., 0.94" capacity. 1/4 0.2 135010 Download I
Fixed For connecting an accessory to the tabletop. 1.1" capacity. 144 0.2 T35015 Download

Flush For connecting 2 accessories together, 0.94" capacity. 5/32 0.1 755020 Download



Vincluri de Centrare: T54210

Heavy Duty V-Blocks

Developed by customer demand, these Heavy Duty

V-Blocks hold round stock from 3" - 8" in diameter at

120° -150°.

Product Details

T54210 - 90°

W gsre.

Type Angle Dim(?:)si” Msai':émt;e W(eng)ht Part No. CAD
Standard 90° 1.6 Dia.x 1.3 2 0.33 154210 Download
Standard 120° 1.6 Dia. x 1.1 2.5 0.27 T54215 Download
Aluminum 120° 1.6 Dia. x 0.9 2:5 0.05 T54216 -




In cazul centrarii barilor de metal cu profil cilindric este de preferat
folosirea vinclurilor de tipul “Bend Rests” :T54320

Product Details
WxH Max. Tube Weight
= - Angle (in) Size (in) (Ib) Part No.
'Y
m . 120° 2.4%1.2 25 03 754320
(8 v 120° 2.4x1.7 3 0.3 154325
150° 3.2x1.3 8 0.3 754330



Elemente de Fixare: UEN5200

In acest caz am folosit 2 tipuri de elemente de fixare, unul cu cap
care se poate schimba si inlocui cu element ce favorizeaza
fixarea elementelor cu profil cilindric, iar cel de-al doilea este
folosit pentru fixarea “Ferurii” din ansamblul 1. In plus de capul
principal, am proiectat o margine cilindrica in jurul partii de contact
plane, pentru a nu deforma “Ferura” in timpul procesului de fixare
si sudare. lar totodata pentru acest element am mai proiectat un
element de fixare pe placa reglabila la anumit unghi pentru a
respecta dimensunile gaurii din placa.

Product Details

Clamping Throat Clamping
Handie Capacity Depth Pressure
(in) (in) (Ib)

Rail Size  Weight

(in) (1b) Part No. CAD







Element reglabil pentru suprafete drepte: T50505
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Product Details
D"“"';:}Si“” Slot {'i‘:)”g"h 0.625" Holes w;ihg]ht Part No CAD
6x1.18x 047 3.5 1 0.6 T50505 Download
8x1.18x 047 2 2 0.8 T50510 Download
10x1.18x047 5 4 0.9 T50517 Download




Element Reglabil la Unghi “Custom Made”

Am proiectat acest element pentru a putea centra gaura “Ferurii”
la unghiul potrivit.

Adjustable angle plate R-PCA-135075-15-8 (jpg)

File size: Language: Dimensions: Part number:

Adjustable angle plate R-PCA-135075-15-8

Download file )




Surub de prindere “Custom Made” pentru elementul de
centare al “Ferurii”.

Element reglabil la unghi cu magneti pentru barile cilindrice
sau barile cu profil drept

« Adjustable from 30° — 275° with two On/Off switches.
« Precision machined flat surfaces and nickel/chrome body.
« V-Groove surfaces securely hold round and square tubing, angle, and flat stock.

A Must be used for tack welding only and removed before completing weld. Avoid prolonged exposure of magnetic

products to heat sources of 175°F / 80°C and above

U.S. PAT. 7959140
Part No. Max. Pull Force Dimension Weight
m 110LBS 7-314 x 7-3/4 x 3-3/4" 5.3LBS

(50 kg) (197 x 197 x 95 mm) (2.4 kg)
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https://buildprotables.com/products/tables/tabletops/
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3. Se fixeaza elementele reglabile de masa cu ajutorul
suruburilor

4. Se pozitioneaza elementele de centrare (vinclurile) pe
elementele reglabile
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6. Se fixeaza baza pe vincluri cu ajutorul elementelor de fixare




7. Se pozitioneaza restul elementelor batiului si se fixeaza la

unghiul necesar cu elemente magnetice de fixare unghiulara




Sistemul de prindere modulara explicat pas cu pas

“Bara Prindere 1” si “Bara Prindere 2”

Etapele de realizare ale ansamblului “Barii prindere 1” si “Barii
prindere 27

1. Se pozitioneaza elementele de suprainaltare pe masa/platou

2. Se fixeaza elementele de suprainaltare de masa/platou cu
ajutorul suruburilor
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3. Se pozitioneaza elementele de centare/ vincluril
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5. Se pozitioneaza elementele reglabile unghiulare pe
elementele de suprainaltare si se fixeaza cu suruburi
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6. Se aseaza elementul de centrare al “Ferurii” pe elementul
reglabil ungiular si se fixeaza cu un surub “custom made”
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8. Se pozitioneaza elementul magnetic reglabil la unghi intre
cele doua bari pentru a respecta unghiul impus initial

9. Se pozitioneaza elementele de fixare pe elementele de
suprainaltare si pe elementele reglabile unghiulare







