
Elemente folosite pentru sistemul de prindere 

modulară “Batiu IAR80” 

 

 

Element de supra înalțare 

In cazul supraînălțarii am folosit două dimensiuni de elemente 

pentru supraînălțare : T50205 & T5021

0 

 



Șuruburi de prindere: T55010 

 

 

 

 



Vincluri de Centrare: T54210 

 

  

 

 

 

 



In cazul centrării bărilor de metal cu profil cilindric este de preferat 

folosirea vinclurilor de tipul “Bend Rests” :T54320 

 

 

 

 

 

 



Elemente de Fixare: UEN5200 

In acest caz am folosit 2 tipuri de elemente de fixare, unul cu cap 

care se poate schimba și inlocui cu element ce favorizează 

fixarea elementelor cu profil cilindric, iar cel de-al doilea este 

folosit pentru fixarea “Ferurii” din ansamblul 1. In plus de capul 

principal, am proiectat o margine cilindrica in jurul parții de contact 

plane, pentru a nu deforma “Ferura” in timpul procesului de fixare 

si sudare. Iar totodata pentru acest element am mai proiectat un 

element de fixare pe placă reglabila la anumit unghi pentru a 

respecta dimensunile gaurii din placă. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Element reglabil pentru suprafețe drepte: T50505 

  

 

 

 

 

 



Element Reglabil la Unghi “Custom Made” 

Am proiectat acest element pentru a putea centra gaura “Ferurii” 

la unghiul potrivit. 

 

 

 

 



Șurub de prindere “Custom Made” pentru elementul de 

centare al “Ferurii”. 

 

 

Element reglabil la unghi cu magneți pentru bările cilindrice 

sau bările cu profil drept 

 



Masă/placă de bază 

 

 

Datele componentului ales sunt evidențiate cu chenar roșu, iar in link-ul atasat sunt 

toate informațiile necesare. 

 

 
 

https://buildprotables.com/products/tables/tabletops/


Sistemul de prindere modulara explicat pas cu pas 

“BATIU IAR80” 

 

Etapele de realizare ale Batiului 

 

1. Alegerea si poziționarea mesei 

 

 
 

2. Sunt poziționate elementele reglabile pe masă 

 

 



3. Se fixează elementele reglabile de masă cu ajutorul 

șuruburilor  

 

 
 

4. Se pozitioneaza elementele de centrare (vinclurile) pe 

elementele reglabile 

 

 
 

 



 

5. Se centreaza baza batiului pe vincluri 

 

 
 

6. Se fixează baza pe vincluri cu ajutorul elementelor de fixare 

 

 



 

7. Se poziționează restul elementelor batiului si se fixează la 

unghiul necesar cu elemente magnetice de fixare unghiulară  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Sistemul de prindere modulara explicat pas cu pas 

“Bara Prindere 1” si “Bara Prindere 2” 

 

Etapele de realizare ale ansamblului “Bării prindere 1” si “Bării 

prindere 2” 

 

1. Se poziționează elementele de supraînălțare pe masa/platou 

 

 
 

2. Se fixează elementele de supraînălțare de masă/platou cu 

ajutorul șuruburilor 

 



 
3. Se poziționează elementele de centare/ vinclurile pe 

elementele de supraînălțare 

 

 

 

4. Se poziționează un element reglabil pe elementul de 

supraînălțare mic din dreapta ansamblului si se fixează cu 

un șurub de acesta. 

 



 
5. Se poziționează elementele reglabile unghiulare pe 

elementele de supraînălțare si se fixează cu șuruburi 

 

 
 

6. Se așează elementul de centrare al “Ferurii” pe elementul 

reglabil ungiular si se fixează cu un șurub “custom made” 

 



 

 

7. Se centrează ulterior bara împreună cu “Ferura” pe vincluri 

si elementul de centrare “custom made” 

 

 

 



8. Se poziționează elementul magnetic reglabil la unghi intre 

cele două bări pentru a respecta unghiul impus inițial 

 

 
 

9. Se poziționează elementele de fixare pe elementele de 

supraînălțare si pe elementele reglabile unghiulare 

 

 

 



 


