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MONITORUL OFICIAL %i Nosmeris 1995
INVENTARUL

Masinilor, instalatiunilor si uneitelor aduse ca aport in societatea I. A, R. de odire ,Astra‘ prima

No.

No.

fabricd romani de vagoane §i motoare din Arad

No.

da ordine inventarnfui  bue. DENUMIREA _

1 41 i Motor electric trifezat E. F. B. 16/6 No. 6.1883, 50 HP., complet, 42 persoans, 2<110 vol¢i
No. 810 cu demaror, etc.

2 405 1 Idem No. 48.482, 35 HP, complet, 42 per. 105 vol¢i No. 810 cu demaror, etc.

3 402 1 Idem No. 11.256, 32 HP. complet 42 per., 105 volfl No. 840 cu accesorii,

4 408 1 Idem No. 11.223, 25 HP. complet 42 per., 105 vol{i No, 840 cu acsesorii.

H 421 1 1dem No. 116/8—58.080, 16,8 HP., comflet 42 per., 105 volfi, tur, 770 cu accesoriis

6 £29 1 fdem No. 11 257, 32 HP., complet, acela; modsl ca No. 3.

7 426 1 Dinamo curent continu 240 volti, 3,6 kw. complet.

8 615 L Magini de cusut pentru curelele tip Berless, complet. L Sl

9 803 1 Strang vertical ca port scule revolver, platforma de 820 0 complet »Ghishold« pentrn lu
crn asupra volantelor si roti pulii de mare diametru. X

10 835 1 Presd cu surup completdi cu wasd de 370/830 mm pentru indreptarea arborilor.

11 724 1 Strung vertical complect cu 2 suporturi si port burghiu, platformd de 1 300 mm #, cutia
de vitezd Niles pentru lucru asupra volaatelor, cilindre, cartere, avioane 5i automobile
si rofi camioane, .

12 575 1 Idem comgplect, platformi de 710 mm @, un suport, portscule revolver, »Chishold«, lucra
asupra roli, pulii. intinzitori de lapturi camion, saboti de frme pentru automobile.

i3 762 i Idem, platforma 970 mm, 0, 2 suporti, un port-scule revolver, complect »Ghishold« pen-
tru roji do camion, volanti, cilindre automobile §i avioaue.

14 721 1 Masind de giurit cu coloand completd, masa 450 mm 9, indl{imea utild 325 mm »Hes-
senmiiller«,

15 993 1 fdem »Colburn« orientali, masa 460 770 mm, inil{imea uti'd 325 mm, pentru lucru asupra
pinioanelor, pompe ¢e api si bile pentrn avtomobile avioane,

16 739 1 fdem masa 550/700 mm, indltime utild de 475 mm »Waldrik« pentra lueru asupra bielelor
gi pieselor diferentiarnlui.

17 657 1 Masind de gidurit cu coloand, masa 590/610 mm, indl{imea utilz 520 mm, »Backer Broos«.

18 759 1 ldem masa-600/600 mm, inil{imea utild 430 mm, »Maffei«, pentra lucru asupra cartirs
asioane, automebile gi industriale. ]

19 730 1 Masind pastra glurit i frezat orizontald »Wetzel« automaticd, patul 2.800/860 mm, masa
1.200/1.200 mm complect.

20 602 1 Shaping, cursa 350 mm, masa 290/420 mm cu fricfiune »Sonnenthals,

21 796 1 Rabotezi »Billetors cu 2 suporturi, masa 2.900/850 mm, lungimea patului 3.800 mm pentru
lucru asupra paturilor de strung, papuse gi cartere de antomobil si avion.

22 56 1 Masina de gaurit radiald cu coloana, deschiderea max. (portés) 1.400 mm, masa 420/680 mm
completd »Cincinati«*pentru lueru cu montaje speciale la automobile §i avioans. Drumul
suportului 480 mm. : '

23 716 1 Ydemn deschiderea 1.700 mm, m2sa cheson 500/500/600 completd pentru luera &supra ci-
l!irbdslglor avioane §i axelor dinainte ale camioanelor. Neuhofer, Berlin, drumul suportutui

080 mm.
24 767 t Idem »Raboma« deschiderea 1.600 mm, masa cheson 600/650/600 mm completd. Drumul
; suportului 670 mm.

26 603 T Masind de giurit cu coloand, masa 280/340 mm, iniltimea utili 260 mm pentru lucru in serie.

26 n1 1 Magind de gaurit radiala, deschiderea max. (portée) 1.200 mm, masé cheson 540/720/570 mm
completa, lucru asupra culaselor de cilindre, axe dinapoi ale automobile'or gi carters
pentru automobile avioane. Drumu! suportului 720 mm Neuhéfer Berlin.

27 744 ¥ Magind do giurit cu coloand, masa 560/550 mm, inaitimea utilz 380 mm pentra luciu asu-
pra pistoanelor, moyeuri avioane §i automobile, diferential (I. Heller).

28 799 f Magin de gaurit radials, deseh’derea max. (portée) 1.900 mm, masa cheson 510/510/610 mm
lucru asupra carterelor cilindre, biela, avion i automobile, strunguri, »Bickfords. Dramul
soportului 1 200 mm.

29 719 1 idem deschiderea max. 1.400 mm, masa cheson 600/550/600 mm »!lescenmiillers lucra asu-

o pra cutiilor de diferential, strunguri. Drumul suportutui 740 mm.

30 18 1 Masina de giurit cu coloan3, masa 400/450 mm, indliimea utili 600 mm »De Fries«, lucru

3 asupra eilindrelor, moye-uritor de.elice si bucele.

1 723 1 Masind de alezat si frezat orizontald »Wetzel«, masa 760,760 mm, patul 180,625 mm, lucru

29 asupra carterelor de avioane gi automobile, paturi §i suporturi de strung.

o 780 Presi cu excentric, masa 580/830 mm, curca 35 mm, inaltimea utild 300 mm, wSchullers

33 5 pentca stamparea pieselor mari, cimigilor d» apa si tuburi pentru motoare de avion.

o 66 1 Masind de rabotat, patul 2.900 mm, masa 1.510'720 mm, wBillert & G-nie+ pentru lucru in
serii, - ,
34 669 1 Masind de gaurit rapid, indl{imea utild 315 mm, masa 420 mm @ pentru lucru tn serii.
ob
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DENUMIRE A\

Ll N
Masina inaltimea utila 260 mm, masa 500 mm. 0 »Prenties« pentru lucru in serii
Idem, tripld, fnil{imea utild 180 mm, masa 310/620 mm. »Lowe« pentru lucra in serii.
Magind de gdurit rapida, inal{imea utild 180 mm, masa 300/270 mm. »Eowe«pentrn lucruin serii.
la fel cu magind 87 »Lowex pentru lucru in serii.
Idem, indltimea utild 215 mm. masa 280/240 mm. »Nova« pentra lacru in serii.
Magina de slefuit, picior pastrat, lungimea axei 700 mm, pentru lucru in serii.
Tacila, piatrd 600 mm. 9 cu ap4 »ASH. L. s.

Presa cu excentric, inaltimea utild 240 mm masa 480/450 mm. »Schuller Goppingen» pentrn
lucru in serii.

Presd cu frictiune cu suruF 70 mm. indl{ime utili 660 mm. masa 550/830 mm. nil{ime
to(;:ala 2.450 mm. »Schuller Goppingen« pt. 1. s.
Véndut.

Magina pentru alozat cursa 1,270 mm. alesaj 70 mm. @ »The Lapoiote Mach« pentru géuri
pitrate, rotunde, alesaj de limbi de biele si paliere. :

Strung orizontal pentru alezat si frezat, patul 1.680/500 mm, masa 1.070/505 mm, pentra
luern in serii »Lucas Cleveland«,

Strung rapid distanta intre virfori 1.000 mm, fnil{imea virfarilor 200 mm. » Bohringer«
pentru lucru in serii.

Idem, distanta intre vérfuri 1.900 mm, indl{imea varfurilor 200 mm. »Bradford. Cincinatis
pentru lucru asupra arborilor lungi, arborilor eu came.

.ldem, distan{a fntre vdrfuri 1.800 mm, indltimea varfurilor 250 mm. »Le Biond« pentru lu-

cru asupra Vilebroguenelor si tuburilor de diferential.
Idem, distania Intre varfuri 1.750 mm, vitez4 prin angrenaje, indljimea varfurilor 300 mm.
»Prentice« pentru lucru normal.

8trung rapid, distanta intce virfuri 1.200 mm, Indltimea varfurilor 200 mm pentru lucra
normal (Suchardt & Schutte).

Strung de presat iniltimea varfurilor 285 mm, patul 1.800/275 mm pentru confectionarea
filtrelor de ulei, esentd, recorduri, piesels de tabli pentru motoare, avioane.

Strung rapid, distanta intre virfari 800 mm ambreiaj ca frictiuns, iniltimea vérfurilor 185
mm Prentice. -

Strag rapid, inltimea vérfurilor 216 mm, distantd fintre virfuri 1.150 mm ,Meteor« pentra
lucru normal.

Strung r(lavolver tip »D. R. A.« filetaj automat, patul 1.600/360 mm »Pittler« pentru lucru
normal.

Strung r?volver E. R. A. patul 1.930/440 mm -Pittler« pentru lucru normal, revolver
vertical.

Presd cu surub, presiune 15 tone, surub de 85 mm ¢ masa 950/500 mm »Lucas« impreu-
nare de axa si arbori la rece.

Magind de aleat gi frezat suport orientabil, masa 800/600 mm patal 1.400/410 mm pentra
lueru normal.
Vindut.

Strung pentru filetat, tnilfimea varfurilor 170 mm »Hahn & Kohl Stuttgart« pentru lucru
asupra barelor de filetat bulonerii, distanta varfurilor 1.000 mm. ‘

Strung -de filetat, indltimea virfurilor 140 mm, distanta intre varfuri 1.000 mm pentru
lucru norma’.

Idem, rapid, indl{imea virfurilor 210 mm, distanta intre virfuri 1.600 mm -Schuchard &
Schiitte, Viena-Budapest« pentru lueru normal.

Idem, rapid, indl{imea virfurilor 160 mm, distantaintre virfuri 1.000 mm. »Prentice« pentru
lucru normal.

Idem, rapid, indl{imea varfurilor 180 mm, distanta intre virfuri 1.500 mm, pentru lucrul
normal.

Struag revolver tip E. R. A. conform ca No. 56 .Pittler« pentru buloane, aze.

Idem, tip E.R. A. conform cu No. 56 »Pittler= pentru lucru asupra carburatoarelor, pom-

_pelor de apé si de ulei la avioane si automobile.

Idem, tip. E. R. A. conform cu No. 56 »Pittler«.
Masina de géurit rediali deschiderea max. (portée) 1.650 mm. masa cheson 510/510/620
mm masa 1.150/920 mm. pentru dresat cartere, avioane si automobile, piese de strung.
Steung rapid, indl{imea varfurilor 250 mm, distanta intre virfuri 1800 mm »The Bradford-
Mach Tool Gincinati«, pentru moye-uri de automobile i avioane, arbori lungi. p
Idem, indl{imea virfuilor 300 mm distanta intre virfari 2200 mm -Suchard« & Schiittes
pentru lucru normal.

Idern, ix_zéltinllea virfurilor 275 mm distanta intre virfuri 1.1Q0 mm »Bradford« pentru lu-
cru normal.

Idem iniwluimea vérfurilor 190 mm distanta fntre varfuri 1.000 mm »Krause« pentru lucra
normal:

Presi cu pirghie, iniltimea utili 155 mm arbore 38 mm @ pentru lucru normal,
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95 561
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DENUMIREA 1,

Strung rapid. cu ambriaj fadltimea varfurilor 200 mm distania intre virfuri 1.400 mm
Prentices Boos & Co. Worcester«, pentru fabricarea cuzinefilor de bronz.

Strung revolver peatru gapte scule, iniltimea virfurilor 200 mm pentru lucru normal.

Idem, D. R. A. conform Xo. 58, »Pittlers recorduri, robinete filetaj.

Idem, tip D. R. A. conform cu No. 55, tendoare pentru avioane, filefaj.

Strang de giurit oricontal, suport incrucisat masa 1.100/1.100 mm patul 2.600/300 mm
»Collet Engelhards pentra lucruri cu montage mari, asupra carierelor, cilindrelor (avioane
si automoble) strunguri.

Masind de giurit radiald »Rabomas deschiderea maximé 1.200 mm masa rotativa 670 mm
¢ peniru lacru normal.

Strung rapid, tniliimea virfurilor de 230 mm distanta fintre varfuri 1.200 mm »Lodge
Shipplers penuru fabricarea de pistoane, avioane gi automobile.

Strung pentra filetat, indl{imea varfurilor 235 mm patul 2.750/355 mm, »Schuchard &
Schiitte« pantru fabricarea fuzetelor de direciiune leviere si biele pentru avioane §i auto-
mobile. i

Strung rapid, tnaltimea varfurilor 225 mmdistan{a intre varfuri 1.700 mm »Scherer« pentru
lucru normal.

Jdem, inil{imea virfurilor 255 mm distanta intre vérfuri 2.300 mm »Prentice« pentru ar-
bori lungi. '

Strung revolver cu gase scule, Iniltimea virfurilor 250 mm, lungimea 2.500 mm »Heine-
manne pentra biele, platferms, pinioane.

Idem, tip F. R. A. cu dispozitiv de dat filet lungimea patului2.300 mm pentru cuzineti, roii,
de ti('lansmisie, moye-uri pentru elicl, Pittler Leipzig.

Viodut

Magini de giurit radiald. deschiders maximd 1.250 mm masa cheson 420/570/470 mm »Cin-

cinati« masa 1.000/760 mm pentru lucra normal,

Strung rapid, indlfimea varfarilor 198 mm distan{a intre vdrfuri 2.0060 mm sHandley« pen-
lucrn vormal. '

Idem, in&l{imea virfarilor 210 mm distanta intre vérfuri 1.000 mm »F. Sonnonthal, Berlin«
pentru lucru normal.

Idem, fniltimea virfurilor 225 mm distan{a tntre vérfuri 1.250 mm »Lodge Shippley« pen-
tra lueru normal.

Masind de mortezat cu masi de 500 mm @ inclinabild »Schuchard & Schitte« pentra lucru
normal. :

Strung revolver penira 8 scule, patul 1.450/210 mm »Lorinson i Schiitte« pentru fabricarea
de supape §i dopuri.

Idem, pentru 6 scule, lungimaa patului 1.750 mm supape, dopuri §i buloniere.

Idem, tip E. R. A. conform cu No. 56 pentru cuzineti pompe de api, pinioane Pittler, Leipzig.

Strung rapid, iniltimea varfurilor 235 mm distania Intre virfurs 1.950 mm »Prentice« pen-
tru laeru normal. ! :

Presi c)u pirghie, inil{imea utild 150 mm arbore 88 mm diametra pentru lucru normal (De-
fries).

Strung rapid, iniltimea virfurilor 235 mm distanta intre virfuri 2.400 mm pentra arbori
lungl »Prenticae.

Masina de giurit cu coloane, indl{imez utild 320 mm masa 540 mm cu dispoziiiv de dat filst
-H. Schiitte« pentru lucru normal. :

Masini de frezat 1enuri (jan} de pene) orieatabild, masa 590/200 mm, sistem G. Richards«
pentru lueru normal.

Masind de frezat orizontali, cap orientabil, masa 700/200 m »Schuchard & Schiitte« pentru
luera normal.

Masini de slefuit cu saport, indljimea pani Ia ax4 1.170 mm Pratt & Whittney«.

Mag:nd de slefuit cu coloand, piatra de 250 mm, ¢ cu suport pentru lucru normal.

Strung do filetst, inil{imea virfurilor 125 mm patul 1.450/240 mm pentra buloniere.

Masina de frezat renuri verticale, cu frictiune cu aparat divizor (Mitts & Merill« pentra din-
taturi interioars dintituri de moye-uri de elici 51 altele. Masa 350><360 mm.

Ma;ini de dat renuri automat cu fric{iune, masa zle 440/410 mm »Mitts & Morill« pentru

~ dintaturi interioare. dintdturi moye uri de elici si altele. '

Masina de filetat cu pinioane, patul 1.200><265 mm cu suport (The National Mach. Tiffin)
pentra bulonerie gi lucru normal. -] e

Idem, comanda prin pinioane, cu suport »Bocklenbergs pentru lucru normal.

Masini de glefait dubld cu coloand de 150 mm pentru luerul normal.

Strung de centrat cu doi arbori, inilfimea virfurilor 115 mm-patul 1.350/180 mm ~Lowe«
pentru lucru normal. ]

Masind de rectificat, inilfimea virfurilor 100 mm distanta intre virfuri 700 mm.»De Frics
Comp. pentru lucru normal ' '

Maéina.de gaurit radiala, deschidere maxima 1.150 mm masa &50/500 »Sonnenthal Juniors

erlin pentru lucru normal.

www.dacoromanicaro




91 Noemvrie 1925

No. No. Ne.
_ de ardine inventaralui  bue.
1145 684 4
115 564 1
116 859 1
117 506 1
148 746 i
119 618 4
120 619 1
4121 694 1
122 692 1
123 801 1
124 800 1
125 528 1
126 520 1
127 642 1
128 683 1
499 505 1
130 79 1
131 515 .|
1332 752 i
133 671 {
184 788 4
135 753 1
4136 855 1
137 740 1
138 525 4
139 595 1
140 709 1
141 626 1
142 627 1
143 662 4
144 794 1
145 507 1
146 754 1
147 567 1
148 650 1
149 663 1
150 554 1
151 552 o
152 667 1
153 - 823 1
154 617 1
155 791 1
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DENUMIREA

Masina Rabomma, deschidere maxima 900 mm masa cheson 850/500/720 mm pentru lueru
asupra pinioanelor, culbutoarelor, ete. Drumul suportniui 500 mm.

Masina de frezat paraleld, doud capete de frezat orientabile, masa 1.610;1.000 mm orienta-
bila pentru lugru normal.

Magin oe fre:at verticala. indl{imea nlil 165 mm masa 450170 -De Fries« pentrn renuri
(san{uri) lungi in arborii cu came, Vilbrecheme.

Ma;ind de frezat amgrenajele, indl{imea utild 227 mm, masa 1.020/170 mm »Reineker= pen-
tru pinioane.

Magini de frezat orizontald, masa 350,100 ma: orientabild peniru lneru normal.

Idem, masa 510/100 mm »Witney G-rie« pentru lucru normal.

Idem, conform cu No. 119 pentra lucru rormal.

Idem. masa 450105 mm inillimea pini la arberi 1.100 mm.

Idem, conform cu No. 121 .M. Levison Gebr. Berlin W. 30+ pentru lucru normal.

Magsind de frezat, surupurile, suport 315/300 mm distan{a de la pimant la arbore 1.160 mni
»Levison« pentru lucra normal.

Idem. conform cu No. 123 pentru lucru normal.

Masina de rectificst automatic pentru arbori cu came, patul 1.170/180 mm, distania intre
virfuri 800 mm »Mayer & S:hmit Offeabach a M« pentru luzru normal.

Strung revolver, patul 1.540/200 mm, » Warner & Schwassey« pentru lucru normal.

Strung revolver cu turele de revolver verticale, patul 1.400/250 mm, »Székely Ignacs Buda-
pestas pentru bare de filat arbori lungi.

Idem cu turele revclver or.zontald, patul 1.780/200 mm, »Warner & Schwassey« pentru
arbori lungi. :

Magina de frezat universalé, orizontal3, fniltimea 1.550 mm, patul 1.000/260 mm, »B:own &
Scharpz« pentru lueru pormal.

Magina de rectificat universali electro-magnetics, masa 300 mm (/) »Schachard & Schiittea
pentru rectificare de szgnerti, rulementi ds hile, lanturi, rondele.

Magind de rectificat universala, distanta intre virfuri 500 mm, inil{imea varfuori'or 140 mm,
¢iameiro, piatra 200 mm »Landis Tool« pantru lucra normal. ]

Idebmi conform eu No. 131 »Carol Ungher Stuttgart«, pentra fabricarea de supzpe, axe,

alozna,

Masind de gdurit, desch'dere max. radiald, 2.000 mm, ma:a chason rotativd 550/580/620 mm,
»Gincinati Biek Tool« pentru lucru asupra carterelor, Vilbrechenelor gi piese mari de
1.620 X 1.0:0 mm.

Majind de frezat dubli, masa 1.100/230 mm, iniljimea arborelui 1.180 mm dela pimént,
»Zimmermann« pestru drosat sugrafete mari, eilindri avion, papusi de strun%.

M:sind de frezat universaid, masa orientabila, 1.000/250 mm, distan{a dela arbore la pi-
mint 1,300 mm, - Winderer« pentra dresat si fasonaj.

Magind de frezat dubld, ind'{imea virfurilo: 90 mm, inal{imea pini la arbore 1.050 mm,
Pratt & Wittner« pentru lucru asupra supapelor §i culbutoarelor.

Masind de frezat universzld, masa 1.500/300 mm, »Cincinati« pentru lucru normal.

Magicd speciald pentru frezat §i rectifizat arborii cu came, distan{a inire virfari 1.300 mm,
masa 2.250 X 320 mm_»Mayer & S:hmidt« penira luern normal.

Masine de slefuit, piatra de 400 mm diametru pentru jucry norma'.

Tocild cu piatrd de 700 mm diametru, pt. lucru normal.

Strung revolver cu angrenaje cu turele deschis orizontal, patul 3.100/420 mm »Warner &
Scuwassey«, lucru asapra bucelelor, cuplaje diferentiale actomobile §i roti pulii.

Idem, patul 1.030/150 mm »Ptrat & Whitney« pentru bu'onerie, axe. .

Strung revolver, patul de 1550,195 mm »Warner« »Szhwassei« pentru buloserie, axe.

Masina de rectificat universald, diametru pietrei 750 mm, distanta intre varfuri 1800 mm
Warner & Sehwassey) »Naxos« pentra rectificarea Yilbre.hene, buloane, axe.

Strung pentru Vilbreciiene, Indlfimea virfarilor de 285 mm, distanta intre varfuri 41.500 mm
»Jozn Bogert Fiushing«, pentru fabricarea de Vilbrechene.

Magind de frezat dubld, masa 1.060/320 mm, patul 1.500/4 45 mm »Reinecher« pentru dre-
sat cilindre avioane.

Magind de frezat univer:ald No. 8, masa 1100/405 mm, »Cincin.ti«, pentru lucru normal.

[1dem, masa 1.300/360 mm, .Krause & Co«, pentru lucru tactetilor §i galetilor. !

Masind de mortezat, cursa de 300 mm, masa oriestabild 600 mm, 0 »Goldstein« pentru dintd-
tura interioard, remuri (santuri).

trung revolver, patul 1.850/250 mm, »II. W. Ward & G-nie«, peatru lucru normal.

ldem patul 2 150/280 mm, turele sxagonald, »II. W. Ward«, pentra bulonirie supape.

ldem, patul 2.300/260 mm, »Joknes & Landson Springfields«, pentru lucru normal.

Masina orizontald pentru alezat arbori, iniltimea virfurllor 920 mm, patul £550/315 mm,
»Gebr. Bohringer« pentru renuri in arborii cu came, arborii intermediari, directiuni.

Masind de rectificat alezajele, distan{e tntre virfuri 900 muw, indltimea virfurilor 225 mm,
»Brown & Sharpe« pentru piniozne. ,

Idem, universald, patul 4.700/350 mm, indltimea virfarilor 200 mm, Mayer & Schmidte,
pentru rectificarea de pinioane, axe si alezaje.
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156 713 1
157 660 1
158 616 1
159 531 |
160 620 1
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180 625 1
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DENUMIREA

Prosi de mini de centrat arborii de 32 mm, 0 distanta intre vArfuri1.200 mm, pentra tucru
normal.

Magind de rectificat cilindre, cursa 800 mm diametru, patul 1.500/350 mm, automatica,
»Mayer & Schmidt«, pentru rectificarea de cilindre i piese diferentiale.

Masind de rectificat universald, cursd, 1.600 mm lungime, patul 2.350 mm, »Landise Tool«,
pentra rectificarea arhorilor cu came.

Masin de rabotaj, cursi 450 mm, masd 300/400 mm, »L. Loewe«, pentru lucru noraal,

Magin4 de frezat dubld, masi de 600/230 mm, »Kann & Heller«, pentru biele.

Magina de frezat paralela cu port-scule, orientabil » Vanderer« lucrdri cu mare freze cilindrice.

Magini de frezat verticald, indl{ime utild 260 mm, masi 820/235 mm, orientabild, »Wande-
rer«, fabricafiune de matrice si scule de estampare.

Idem, masi orientabild 510 mm 9, »G. Kretschmer<, fabricatiune de matrice $i scule de es-

tampare.

Magina de rabotat pinioane conice pénd la 420 mm, 0 »Gleason Works« automatics, pinioans
conice. ;

Idem, automatici dela 50—480 mm, @ ~Reinecker«, pentru lneru normal.

Idem, conform cu No. 163, luctu normal.

Magind de frezat pin’oane automaticd, masi de 250 mm @ »Schuchard & Schiite«, pinioane-
helicoidsle.

Masini de frezat pinioane, automatich, masd orientabild, patal de 800/270 mm »Brown &
Scharpe, Providence«, pinioane drepte si conice.

Idem, masi orientabild de 500 mm, & »Brown & Schsrpe«, drepte si helicoidale.

Idem, cu port-scule, orientabild 750/270 mm, drepte »Brovn & Sharpe, Providence«.

Magina de filetat automaticd, cu tureld revolver pentagonal »Pittlers, pentru lucru normal.

Idem, turela orizontali »Cleveland«, automat pentru lucru normal.

Strung revolver, tureld orizontald, lungimea patului 2500 mm, »Acme« Gincinatti peatra lu
cru normal.

Idem tureld erizontald exagonals, patul de 2 000/330 mm Krause« pinioane de lanfuri gi
saboli de frani.

Ydem, turela orizontald exagonald, lungimea patului de 1.200 mm »Krause«, pentru lucrunormal,

Idem turela orizontald exagonald »Krause«, axede piston, bulonerie, rondele.

Centrifugi cu recipient de 420 mm pentru separarea uleiului.

Masini de rectificat cilindrele automatic3, conformi.cu No. 157 »Mayer Schmidt«, rectificare
de cutii si cilindre.

Magini de frezat verticald, conform cu No. 163 » Wagderer-Werke« pentru lucru asupra ma-
tricelor si scalelor da estampare. ,

St ung revolver, tureld, exagonal orizontal, lungimea patvlui 2.600 mm, »Warner & Schwas-
sey« pentru fabricarea supapelor, axelor.

Idem, conform cu No. 180, lungimea patului 1 800 mm, pentru lucru normal.

Idem, turela exagonald » Warner & Schwassey«, pentru lucru normal.

Idem, conform cu No. 182, psntru lucru normal. !

Idem, conform cu No. 176, pentru lucru asupra axelor de piston, axelor, buioanelor, inelelor.

Masini de rectificat universald, distanta intre vdrfuri 1.400 mm, piatrd de 400 mm @ »Schu-
chard & Schiittes, pentru lusru normal.

Masini de slefuit scalele In3lfimea vérfurilor 100 mm, patal 740/150 mm, »Rivelt Lathe
Mach«, pentru luc:u normal. :

Masina de rectificat uaiversald, distanta intre virfuri 600 mm, patul 1.850/390 mm, »Naxos«,
pentru rectificarea de cilindre avioans si automobile.

Idem, piatri de.350 mm 0, distania intre virfuri 1.000 mm, patul 2.000/375 m, »Schutie Al-
fred K. Koln«, peatru axe de pistoans, pistoane, arbori. :

Maeini,d? frezat orizontald universali, masi de 1.270/305 mm, »Handley«, pentru lucru
normal.

Jdem, masi de 1.260/290 mm, »Brackford Mill«, pentru lucru normal.

Masind de trezat veriicald No. 2, »Cinginatti«, pentru lucru normal.

Idem, masi 1.070/323 mm, Becker & Reinhardt«, pentru lucru normal.

Masini de contrelat pinioanele conice, fnil{imea virfurilor 375 mm »Parkinson« pentru
lucra normal.

Masind d? rahotat pinioane conice, automatici No. 1, »Reinecker Pilgram« pentra lucru
normal.

Idem, sistem »Pilgram«, »Reinecker«.

Magind da slefuit 970 mm (/) pentru scale speciale »Fellows.

Masina de frezat pinifane automatici, cu port-frezA, orientabili masi de 450 mm (/), patul
1.000/340 mm, »Guldemeister« pentrn luc:u normal.

Idem, patul 1.100/345 mm, »Bocklemberg« pentru pinioane drepte.

Idem, cu port-fueid orientabil, » L. Loewe« pentru coroane dintate.

Strung revolver semi-automat, turele patrate, patul 2.350/370 mm, »Botter & Johnston«,
pentru fabricarea de cuzinefi. bucele, cuplaje.
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Strung cu arbore eu doud suportut i, patu 2 350/250 mm, »Pittshurg Mach Worsks« Loswin
pentru luéru normal, ‘

Magind de frezat dubld pen’ra renure, ma:zd orientabild de 1.000,260 mm »De Friese & Co.«
nDitsseldorf« pentru lucr normsal

Magind de frezat verticald masd 1.500/420 mm, »Bieraatsky« pentru lucru gormal.

Magind do frezst uaiversald No. 3 »Gincinattl« pentra pinioans helicoidale, lucru de fason.

Strang de flletzt, iniltimea varfurilor 245 mu, patal 2.500/405 mm, d.stania intre viriuc
1.000 mm, »Vulean« pentru lucru normal.

Strung ravolver automat, ciruciorul eu miscarea in cruce, b scule, »Schubert & Saler«
penire luern norimal.

ldam, patui 2.600/400 mm, »Hsinsmann« pentru fabricares de surnburi fird sfirsit si ma-

_ nete, ingle.

Masind verticald de filetat quadruplu, »Hasenclsver« penfru bulonerie.

Strusg revolver cu § ssule 3. R. 5, »Schubart & Salzer« pentru lucra pormal,

Strung rapid indltimea virfurilor 320 mm, distanja fatre varturi 2.500 mm, »Schagrer«
pentru lusru normal.

‘Masing de frezat fileturi »Maurer« penteu lucru normal.

Strung revolver indliimea virfuriler 105 mm, lupgimea patulii 450 mm, 6 seule «Mauthner«
& Co. Viena, pentru buloxzerie.

Idem, conform cu No 217.

Strung de decoltat, autsmatic, S. R. sapte scu’e »Schuckert & Salzer Chemuitz« pentru lucru
normaj.

Magind de slefuit sculele »Judex« pentru lueru normal

Masind de slefuit pentru lucru normal. _

Struag de fi'etat, indltimea virfurilor 150 mm, patal 1.170/235 mm, pentru luaru normal.

Strung rapid, indlfirea virfurilor 260 mm, distanta intre varfcri 4100 mim, pentru locru
normsl »The Bradford Gineinatti«.

Magin# de facut renur (sanfuri) cu coloani »The Bradford Mach Tool & Co. pentru lucru
rormal,

Pompi centrifugi.

Presa da centrat arborii.

Tocild de 00 mm 0 lungimea srborelui 700 mm, pentru lucru normal,

Tocild elestricd »Schuchardt« pentru luera no: mal.

Prasd cu buloane pentru lucru normal

Masini de gdurit elecirice, 609, 610, 633, 640, 651, 760, 805, 803, 852, pentru lucru normal.

Magini de gaurit electrice, 784, 787 si 788, pentra lucrn rormal.

Idem pentru lucru normal (1 Piesd).

Idem pentru [ueru normal.

Idem cu coloard, masa 180 mm @, sRauscher «, pentru lugru normal.

Idem, conform cu No. 241 »Rauscher«, pentru lucru normal.

Toci'd eleciricd »Rauscher«, pentra lucru normal.

Strung de filetat, indi{imea varfurilsr 200 mm, distania fnfre virfuri 1.200 mm. »Astra« A-
rad, penira lucru. normal, (873, 879, 870, 877, 818, 876).

ldem, fnéliimea virfurilor 200 mm, distanta intre vérfuri 1.600 mm, »Astra« Arad, pentru
lucru normal.

Idem, indifimea vérfariler 200 mm, distan{a intre virfuzi 1.200 mm, »Astra« Arad, pentru
lacru pormal. ]

Grupuri, motor ds benzini, 50 hp, »Astra« tip -C. St.«.

Magind de frezat pentru arbori cu came.

Strung automatic, pantru buloaue (Schubert & Salzeré). : _ 1

Masina de rabotst cu 2 suporturi, masa 4.000/1.200 mm, pentru luerdri msri, patari de

strung, arbori.
Gauritoace rapidi, f#lfimea uti's 359 mm, pentra lucru normal.
Masin de rectificat arborii cu came, fsbrieatiunsda »Astra« Biro. F
Masind automatica pentru frezat piulite, cu crestitori, fabrisativne »Astras, noud.
Toats transmisiunile principale si secundare dala motoare electrice pana la masini.

Toate curelele pentru aceste transmisiuni dela pulii motcarelor elecirice pand la masini,
Gaur.toare electrici. _

Grup motor de benzini, 14 TP, tip »IBM«,
Dulapuri diverse.

Bancuri eu 9 menghine, montate pe acesie bancuri.
Bane (Steyr).

Mese de fier pentru scule.

Ltajere de fier.

Marmors e diferite mirimi. -

Macara transportabila 1.000 kg.

Ceasornie pentru controlul cirfilor muncitorilor,

61
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Cuptoare de regofaj.

Banc pentru montaj.

Lizi pentru scule cu capaca.

Mese de lemn.

Bancuri de montage de lemn

Mese de lemn de diferite marimi.

Superturi de lema pentru arborl

Caziere de lemn pentru scule.

Caziere pentru jetoans cu 200—400 diviziuna.
Sciri portabile i diverse.

IL. b.

Masini de slefuit dubld 450 mm @, arbore de 600 mm, cu ventilator pentru lucru normal.
Ventilator da 600 mm 0.

HMagind de glefuit §i polizat cu coleand arbore 1 250 mm, »Pfannbausens, pentru lucra normal.
Tocild dubld 500 mm, 0 (Ver. Schmiergel N. F. Hannover), pentru lucru normal.

Idsm, conform cu No. 276, pentru lucra normal.

Idem, conf. No.276 gentru lucru normal.

Idem, conf. cu No. 276, pentra lucru normal.

Idem, conf. cu No. 276, pentra lucru normal,

Tambar de polizare 550/1.000 mm, pentru lueru normal. \

Magini de dresat electried, cu 2 pietre de 900 mm ¢ »Kretschmer«, psntra lucru normal.
Tocild dubld de 800 mm 0.

Moior bifazat 18 HP.

Masind ds polizat dissul 710 §i 750 mm 4.

Transmis'uni prinzipale.

Curele pentru aceste transmisiuni.

Pompi h drauvlici.

Marmora 600 1.500 110 nm.

Bancu:i de montaja.

Etajere.

Duiap.

Bancuri diverse din lemn.
Diverse.

Ilesille.

Banc cu 12 etajo.
Marmora da diferite mir:mi §i diverse.

IV b. 5

Motor trifazat 28 HP.

Strung de taiat 100 mm. ¢ »Hurburts,

Feristrin la rece model mare.

Idem, patul 770/170 mm.

Jdem, pstul 770/170 mm.

Idem, patul 770/170 mm,

Idem, paiul 770/170 mm.

Feristriu la rece, circular 600 mm ¢ model mara.
Transmisiuni principale.

Curele pentru aceste transmisiani.

VII b.
Magini de giur.t electrici, masa 180 mm 0.
Idem. :
Idem.

Presa cu cremailera.

Motor bifazat, 3,8 HP.

Macara demontabila 500 kg. y
Idem. ol
Masini de gurit electrice. :
Magina elaztried de polizat.
Transmisiuni, '
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Curele.

Pompi de Insiredrei eu api .

0 instalatiune de spilat cu petrol pentru pisse meltalice.
Geasornica de control.

Idem pentru pi se metalice.

Bancuri cn 118 menghine.

Dulapuri de lem».

Cuptoare de regofaj, etc., ste.

X b

Bancuri ¢u marmuri.

Marmuri.

Bane cu menghin.

Trsuri de transpor!?.

Dalap pentru hainele muncitorilor, scule diverse,

XI b,

Presi cu bil3 »Brinell«.

XV b.

Masina de incercat materialele, universals, hidraulics, pénd la 20.000 kgr. model mare.
(Mohr et Federhaft).

Micrcscop, monograf, hygroscop, calorimetru, aparate pentru analize chimice, etc.

Masa de Jemn. ]

Dulapuri de lemn.

Masai, ete.

XVI b.

Motor bifazat 104 A 110 V n = 810/24 HP.

Giuritoare cu coloani, fnil{imea utild 400 mm, masa 500 mm @ (De Fries) pentru lucru
normal.

Ferestrdu la rece, pentru lucrul nermal.

Gduritoare rapida, indltimea utild 175 mm peatra lucru normal.

Masind de slefuit scule, distanta intre varfuri 450 mm (Neuhofer) pentru lmeru normal.

Idem. 450 mm @ Gincinatti, pentru lueru normal.

Idem 400 (Kretschmer) pentru lueru normal,

Ma-ind de frezat orizontal universali masa 750><230 mm (Cincinatti) pentru fabricstiu-
nea de burghii si freze.

Idem masa 850><135 (Hore et Worth) pentra axe profilate si renuri. :

Strung rapid, inil{imea virfurilor 205 mm, distan{a intre virfuri 1.000 mm (Prentice) pen-
tru controlul scu'elor de precizie.
Idem iniltimea virfarilor 225 mm, distsn{a varfurilor 1.600 mm (Germania) pentru scule de
precizie. |
Masina de frezat orizontald, universali, masa cheson 1.190><290 (Kearny) pentru fabrica-
tiunea burghiilor si frezelor. 1

Magina de rectificat automaticd, tocili 200 mm 0, lungimea patuloi 1.880 mm (Mayer si
Schmidt) pentra lucru normat.

Masiad de glefuit scule, masa 320>¢<320 mm (Garvin Mach & Go.) pentru lueru normal.

Ma:ina de rabotat Shaping, cursa 350 mm pentra lucru normal,

Strang de filetat, infltimea virfurilor 150 mm, distaota virfuriior 1.000 mm (Krauss) pentru
lucru normal.

Mas nd de mortezat, masi 460 mm @ pentru Jucru normal (James Ar:hdale, Birgmingham).

Stcung rapid, tnalt'mea varforilor 263 mm, distanta varfuri or 1.400 mm pentru lucru nor-
mal (Gsbr. Bohringer, Goppingen). :

Idem fnaitimea varfurilor 210 mm, distan{a intre va-furi 1.050 mm (Sounenthal Berl n).
pentru lueru normal.

Masiad de slefuit universala, inil{imea varfurilor 93 mm, pistra de ascujit 260 mm 0 pentru
lueru normal (Brown et Sharpa Providence).

Strung rapid revolver, fnillimea varfurilor 270 mm, distan{a varfurilor 1.500 mm (Gebr.
Bohringer Goppingen) pentru lucri normal.

Vezi pos. 243.

Strung da filetat, fndllimea varfurilor 160 mm, distan{a vérfurilor 800 mm pentru lueru
normal (Donauwerke E. Krause)

(3
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Masina de frezat universald, masa 220><850 ventra lugru normal (E. Krause). >

Strung de detalonaj, tnaljimea vdcfuriler 250 mm, distania varfurtlor 800 mm pentru frars,
etc. (Schutthof et Bossler, Ghemnitz).

Presi de mini cu surnb pentru lucru normal,

Grup motor 14 HP. tip IBM.

Transmisiuni.

Curele.

Cuptor de rechauffage.

Bancuri cu 17 menghine

Dalapuri

Mese de fisr pentru scule

Marmori, diverse.

XIX-b

Gauritcare electrici pentru lueru nermal.
Presi de mini cu surub pentru lucru normal
Bancuri cu 42 de menghine.

Cuptor de rechauffage.

Macara transportabild.

Dulzpuri.

Scért de lemn,

(easornic de contrel, diverse,

Dsolapuri de lemn

Forja mobild.

Bane cu 2 menghine spesiala.

Diverse.
XX
Aperat de spilat (E. Hass, Wiirtenberg).
XX1 T4mplirie

Ferestria panglicd, 700 mm @ (Defiance Worsk) pentru luors normal,

Magini de rabotat, lirgimea 600 mm ﬁx;chner pentra lemus, pentra lucra normal.

‘Fordstriu panglicd 700 mm @ pentru lucru normal.

Magin de,glefuit, automaticd peatru cutite (Kirchaer) de magini de rabotat.

Strung d? lemn, iniliimea virfurilor 160 mm, distanta virfurilor 1000 mm peuira luoru
normal. ‘ :

Idem pentru lucru normal. | _ ‘

Magsicd de rabotat pentru lemne, lirgimea 320 mm peatru lucru rormalk:

XXI b

Motor bifazat 12,3 HP (Union).

Ferestriu panglicd 640 mm @ peatru lucra normal.
Magini de glefuit dubli 160 mm @,

Magini de rabotat, masa 400><1.200 mm (E. Kartens) pentru lucru normal (pentru lomma),
Magin de rabotat, masi 510><1.200 mm (E. Kartens) peatru lemne, pentru lucru aormal,
Magind de frezat, masi 1.0005<1.000 mm pentru lemne (Kircheis, Leiprig).

Transmisiuat. N T ; :
Carele.

Dulapuri.

Bancari pentra tAmplari,

Marmora.

Diverse.

XXl a

Magind de gdurit cu coloani, complet, masa 450. mm &

Vezi pos. 20. =l

Masind de gdurit cu coloand.

Tocila.

Géuritoare rapid. :

Pompi pentru presi hidraulic. - ; A

Presd hidraulic pentru bandage de cauciuc, : )

Strung »Astras distanta intre varfuri 4.200, Tniitimea vicfarilor 200 mms;
Aparat de vulcanizare pentru camerd de eaucius. . .
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578 j ba'l 1 Moard pentru vopsele 100 mm 0.
578 k 1 1 Mcard pentru vopsele 80 mm 0.
578 1 L — Transmisiune. -
578 m —_— — Carele.
540 Vezi XX aparat de spilat.
XXII-b Sudura, Tinichigerie
560-a 888 1 Magini de centrat tablele pentru lucru normal.
161-a 583-4 2 Magini de centrat tuburile »Ciclop«.
562 771 1 Foarfece circular. \
563 553 1 » » cu parghie (Kirchbeis).
565 554 1 Masind de centrat tablele 1.000 mm.
566 819 1 - Gauritoare electrici.
566-a 676 1 Masind de poansonat.
566-b 8817 1 Masind de tdiat renuri din table,
566-¢ 532 1 » de brodat.
572-575 — 2 Marmore. 1
8 Bancuri cu 18 menghine.
7 Dulapuri. -
Diverse instalatiuni pentru sudari cu autogen.
5 A Xxin .
583a M 1 Motor bifazic 0,5 HP (Ganz) cuplat cu dinamo 583 h. i
583-b M1 1 Dinamo 20 V 10 Amp.
589 — 2 Macarale transportabile 2.000. 1
590-592 — o Bancuri i diverse (afara de cele clasate sub seciia Aviatiei).
593-5%4 — —_ Diverse.

XXVII b-Frani de motoare cu elice

738 740 — 2 Frine pentru motoare de aviajie eu elice, cu bascule orientabile dintre care unul pentrd
misura tirajului, 1 palanc pentru 1.000 kg. si diverse,

XXVl b
751-a — — Diverse piese de traansmisinni. -
752-758 — - Diverse. B :
756-757 - 1 Dulap.
1 Aparat de spilat.
2 Etagere.
Diverse.
758 1 Ventilator pentru instalatiune de sablat. 3
761 - — Instalatiune complicts de sablat, masi 1.450><820 mm. :
XXX —b
806. o 1 Frand electrici (Hilairet Huguet) 20—150 Hp pentru frinarea motoarelor de exploziune, de
avioane §i automobile cu rezistenta si tablouri de masuri.
gg; — g Frénidhidraulicﬁ (Liebel) 30—400 HP pentru motoare de avion.
p — Idem
-809 —_ 1 Idem
810 — 2 Suporturi pentru rodat.
813 — 4 Aparat de control pentru bugii.
821 —a — 1 Aparat pentru spilat.
82i—~b — 4 Duvarse.
822 — 1 Trasura ds spilat
822 — 1 Tocild dubla.
822—p — 1 Idem
822—a —_ 1 Idem
822—d — 1 Masini de rabotat (Fellow G. Sharper.
822 ¢ - 1 Strung de filetat, model mare. m
8231 — 1 Tocila (Wasbrun).
892~ — i ” » .
822 —_ 1 Géaritoare quadrupla.
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XXXIV, Compresoare
828 750 4  Compre:or cu aer 8 m 8, 3 Atm.
829 M3 1 Motor bifazat 24 HP. 3
* 830 = 4  Masind de sablat, masi rotativi de 2,000 mm 9 (Lentr & Zimmeormana).
831 = 1 Rezervor de aer 1.100 # >< 3.200 mm.
833 — —  Transmisiuni.
834 —- —  Curele.
837—838 - —  Banecuri §i diverse.
XXXV — b Atelier de cllice gi turnéitorle
839 = 1 Cuptor de cilire cu lifei 550><650><600 mm.
840 = 1 Idem 1.500>¢950><700 mm.
841 e 1  Guptor de uscare 2.500>¢3.500><2.000 mm.
843 - 4  Forja.
844 - 4  Cuptor de calit 8 600><1.600><2.000 mm,
845 =3 1 Idem cu coks 2.400><1.900+-1.800 mm.
846 1 1  Idem cu gaz 2.900><1.900><1,800 mm.
847 - 1 (reuzot pentru metalic 150 kg.
853 - 4  Creuzot 150 kg.
854 A 1  Uscitor pentru simbure 500><700><580 mm.
855 A 1 Creuzot 830 ><470><750 mm. '
856 Sy 4 Idem, 600><600><740 mm.
857 — 4 Ventilator electric.
861—866 — 1 Piroscop banc cu 2 menghine, dulapuri, ete.
XXXVI—a
867 420 1  Motor hifazat 16.8 HP.
868 536 1  Compresor, alesaj 50 mm cursi 160 mm,
869 > 4. Vontilator 600 mm 0.
870 =i 1 Magini de sfarimat 240 mm ¢ 600 mm,
871 _— 1 Rezervoir de ser 800 mm><300 mm.
872 533 4  Ventilator 600 mm 0.
343—b e 1 Grup motor 14 HP tip IBM.
873 T ~  Trapsmisiuni.
874 k3 ~—  Curele. ,
877 = 41 Rezervor pentra fitei 650 @, 1.250 mm.
877—a w 1 1dem 800/800><1 200 mm.
878 = =~ Diverss.
XXXVIl—e¢
879 598 1 Giocan pneumstie »Jackley« 100 kg pentru tucriri mari ea motor bifazat 11,8 HP,
883 802 1 Ciocan pilon 300 kg. g
885 —= 1 Captor 550><500><450 mm.
889 — 4 Ventilator 704 mm 0.
890 = 1 Cuptor 1.500><3.700><1.600 mm:.
890—a iz 1 Creuzot pentru {itei.
890—b o 4 Foarfece, cutit 180 mm.
890—c = 4 Masind de rabotat lemne.
890—d == 1 » de frezat verticald pentru lemne.
890 —e e 1 » » combinati.
891 T Transmisiuni.
892 — —  Carele.
895—897 - 4  Forja dub &,
4 Forje simple.
4  Presi.
—  Dulapuri, etec.
XLI{, — Curte
980 — 4 Ceasornic de control.
9x1 —_ 1 Idem.
§86—989 ~ 1 Avarat transportabil de sudurd cu autogan.
43  Daulapuri mici.
Diverse.
il
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