Sistem de prindere modular pentru operatii
de sudare a ansamblului peretelui stanga
din cadrul fuzelajului avionului IAR-80

Articol realizat de Marcu Rares-lonut si Badea Andrei-Catalin



Acest articol vizeaza explicarea modului de utilizare a componentelor
tipizate de la firma BUILDPRO pentru alcatuirea unui sistem de prindere modular,
acest sistem fiind utilizat pentru realizarea peretelui stang din cadrul fuzelajului
avionului IAR-80.

Fig. 1 Ansamblul Grinda cu zabrele-Batiu Motor

Asa cum este precizat in introducere cat si reprezentat cu sageata rosie in
figura 1, acest articol se va concentra asupra peretelui stanga din cadrul
ansamblului.

Fig. 2 Perete Stanga



Un aspect foarte important din cadrul acestui proiect il reprezinta

componentele standardizate care au fost utilizalte:

e Masa pentru fixarea elementelor:

Product Details
Finish pimension Dimension | Welghe Part No. cap

Standard 8x4 96 x 48 1,270 TM59648V Download
Standard 6x4 72 %48 970 TM57248V

Standard 5x3 60 x 36 628 TM56036V

Standard 4x4 48 x 48 661 TM54848V Download
Nitrided &x4 96 x 48 1,270 TMQ59648V

Nitrided 6x4 72 x48 970 TMQ57248V

Nitrided 5x3 60 x 36 628 TMQ56036Y

Nitrided 4x4 48 x 48 661 TMQ54848V

Link: https://buildprotables.com/products/tables/tabletops/



https://buildprotables.com/products/tables/tabletops/

Elemente pentru centrarea suprafetelor cilindrice (vincluri)

Product Details
Type Angle Dim(?:)sion M;;:é‘:-il:‘t;e W;i:)ht Part No. CAD
Standard 90° 1.6 Dia. x 1.3 2 0.33 T54210 Download
Standard 120° 1.6 Dia. x 1.1 2.5 0.27 T54215 Download
Aluminum 120° 1.6 Dia. x 0.9 2.5 0.05 T54216
Heavy Duty 120° 2.4 Dia.x 1.7 3 1.2 T54310
Heavy Duty 150° 3.2Dia.x 1.4 8 1.5 T54315

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/v-blocks/



https://buildprotables.com/products/fixtures/v-blocks/

e Elemente reglabile

Product Details
Dime..-nsion Slot I..ength $.625" Holes Weight part No. CAD
(in) (in) (Ib)
6x1.18 x0.47 3.5 1 0.6 T50505 Download
8x1.18x0.47 2 2 0.8 T50510 Download
10x 1.18 x 0.47 5 4 0.9 T50517 Download

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/straight-edge-stops/


https://buildprotables.com/products/fixtures/straight-edge-stops/

Elemente pentru centrare cu unghi de 90°

Product Details

Dim(?:)sion Plate 1('ihni)ckness Holes Slot(li.re‘?gth W:Lg)ht part No. CAD
1.6x3.6x1.18 0.47 1 2.6 0.5 T50304 Download
36x3.6x1.18 0.47 3 2.6 0.7 T50305 Download
3.6x6x1.18 0.47 3 5 1.0 T50310 Download
76x6x1.18 0.47 7 5 1.3 T50320 Download

12Xx6x2 0.47 11 5 4.5 T50330 Download

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/right-angle-brackets/



https://buildprotables.com/products/fixtures/right-angle-brackets/

e Stift de pozitionare

Product Details

oA B ac Weight

L (in) (in) (in) (Ib) Part No. CAD

0.9 0.5 5/8 0.2 T54201 Download

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/locating-pin/


https://buildprotables.com/products/fixtures/locating-pin/

e Stift conic

Element realizat manul in Catia V5

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/setup-cone/


https://buildprotables.com/products/fixtures/setup-cone/

Surub

Product Details
Hex .
Type Description Wrench ecleht LR CAD
g (Ib) No.
Size (in)
Fixed For connecting 2 accessories together. 0.94" capacity. 1/4 0.2 T55010 Download
Fixed For connecting an accessory to the tabletop. 1.1" capacity. 1/4 0.2 155015 Download
Flush For connecting 2 accessories together. 0.94" capacity. 5/32 0.1 T55020 Download
Flush For connecting an accessory to the tabletop. 1.1" capacity. 5/32 0.1 155025 Download
Adjustable Adjustable ra_nge: 7/8" ~ 171/4_, connecting tab\es to 1/4 03 155050 Download
accessories, and accessories to accessories.
Adjustable Adjustable ra.nge: 0.88" - 1.08., connecting t:?lbles to 174 04 155055 Download
accessories, and accessories to accessories.

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/ball-lock-bolts/



https://buildprotables.com/products/fixtures/ball-lock-bolts/

e C(Cleste de centrare cu unghi variabil

Element realizat manul in Catia V5

Link: https://stronghandtools.com/metric/products/magnetic-
squares/adjust-o-multi-angle/


https://stronghandtools.com/metric/products/magnetic-squares/adjust-o-multi-angle/
https://stronghandtools.com/metric/products/magnetic-squares/adjust-o-multi-angle/

e Elemente pentru fixarea suprafetelor cilindrice

T-Handle

Product Details

Clamping Throat Clamping . .
Handle Capacity Depth Pressure Ra(l:ns;ze w;Lg)ht Part No. CAD
(in) (in) (Ib)
T-Handle 6-1/2 3-1/4 300 5/8 x 5/16 1.2 UDN5150  Download
T-Handle 8-1/2 4 400 25582 % 2.2 UEN5200 Download
Ratchet 25/32 x
Handle 8-1/2 4 400 38 2.2 UERN5200 Download

Link: https://buildprotables.com/products/fixtures/inserta-clamps/

Se mentioneaza faptul ca, capul de fixare al acestor elemente poate fi
schimbat cu unul care sa fie potrivit pentru suprafete cilindrice ca cel din
exemplul urmator:


https://buildprotables.com/products/fixtures/inserta-clamps/

O

(Top View)

Link:https://buildprotables.com/products/fixtures/clamp-accessories/

Metodologia de lucru:

Fig. 3 Ansamblul Final

Tn figura 3 este prezentat ansamblul final la care trebuie sa ajungem in
urma efectuarii pasilor de lucru.


https://buildprotables.com/products/fixtures/clamp-accessories/

Fig. 4 Bara 1l

n cadrul primului pas ne intereseaza s3 centram si s3 fixdm corect prima
bara din cadrul ansamblului. Se pozitioneaza elementele reglabile pe masa, pe
acestea sunt asezate elementele de tip vinclu, apoi se utilizeaza la capete stifturi
conice pentru centrare, iar mai apoi este introdusa si bara. Pentru a aseza bara in
asa fel in cat axa longitudinala a acesteia sa fie paralela cu marginea mesei sunt
utilizate elemente pentru centrare cu unghi de 90°, aceste elemente cu unghi
necesitand stifturi de pozitionare. Cand totul este configurat cum se doreste, se
folosesc suruburi de fixare pentru elementele mentionate anterior iar pentru
fixarea barei se folosesc elemente de fixare prin strangere cu manivela.

Etapele prezentate mai sus se pot urmari in videoclipul cu acelasi nume,
,Baral”.



Fig. 5 Bara 2

Fig. 6 Bara 3
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Metoda de asamblare folosita in cadrul barei 1 este similar folosit
cazul barelor 2 si 3. Se pot viziona aceste aspecte pe filmurile ,,Bara2” si ,,Bara3”.
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Fig. 7 Bara 4
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Fig. 8 Barele 5,



Fig. 9 Barele 8, 9, 10
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Tn figura 10 este prezentata starea actuald a ansamblului inainte de a trece
la pozitionarea barei 11.

Fig. 11 Bara 11

Datorita conturului generat de celelalte bare se poate pozitiona usor bara
11 pe acesta. Se utilizeaza de asemenea metoda prezentata in introducere si se
urmareste filmul ,Barall” dupa se introduce placuta din figura 12 in canalele
prelucrate pe bara (se poate urmari filmul ,,Placa Bara 11”). De asemenea dupa
asezarea barelor 7 si 8 se va pozitiona si placa mica in pozitia dorita, acest lucru se
poate obsetrva atat in figura 13 cat si in filmul ,,Placa Mica”



Fig. 12 Placa Bara 11

Fig. 13 Placa Mica



Fig. 14 Barele 12 si 13

Tn partea aceasta a ansamblului se incepe cu bara 12, este pozitionats pe
vincluri si datorita prelucrarii capatului barei 11, aceasta poate fi cu usurinta
pozitionata la locul ei ca mai apoi sa fie fixata. Dupa ne folosim, iar de conturul
generat si cu ajutorul altor vincluri si a unui stift conic de dimensiuni mai mici
asezam si ultima bara a ansamblului pe pozitie si o fixam prin strangere. Ca si in
toate celelalte cazuri, se urmaresc videoclipurile ,,Baral2” si ,Baral3”.



Fig. 15 Elementul 14

Datorita faptului ca celalalt capat al barei 11 este ramas liber, s-a propus
urmatoare varianta de rezolvare a solutiei. Utilizarea cunoscutelor elemente
anterior mentionate in articol (elemente reglabile, suruburi de fixare, element de
strangere, vincluri). Acestora le-au fost adaugate un element pentru centrare cu
unghi de 90° de dimensiuni mai mici, in care a fost insurubat un cilindru temporar
cu rol de centrare. Scopul acestui cilindru este de a inlocui temporar bara din
partea inferioara a ansamblului grinda cu zabrele si batiu motor. Respectivul
cilindru a fost prelucrat la cote cat mai identice cu bara in cauza. Se va urmari si
filmul ,Elementul14”

n partea finald se mentioneaz faptul ci toate lucrurile prezentate in
cadrul acestui articol sunt valabile si pentru realizare peretelui dreapta din cadrul
ansamblului grinda cu zabrele si batiu motor.



